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Willkommen! Welcome! Bienvenue!

Tutoriel pour la mise en route MOVIFIT® FDC
avec MOVIGEAR® SNI

Le présent fichier contient un condensé d'informations issues d'un document de la bibliotheque
technique SEW-USOCOME.

Nous attirons votre attention sur le fait que ces informations, forcément parcellaires, ne permettent
pas a elles seules d'effectuer une mise en service selon les régles de l'art.

Seul le document complet d'origine SEW-USOCOME, dont nous avons veillé a assurer la
consistance technique et que nous tenons a votre disposition sur simple demande, pourra étre
utilisé a cette fin.

Les procédures suivantes ont été faites avec la version logicielle la version logicielle MOVITOOLS®
MotionStudio 6.20 SP1
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

1. Installation électrique
1.1. MOVIGEAR® SNI

Pour garantir un bon fonctionnement, il est important de raccorder le MOVIGEAR® SNI en suivant les préconisations
suivantes :

- Respecter les reprises de blindage pour étre conforme aux restrictions CEM
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- Respecter 'ordre des phases en sortie MOVIFIT® FDC jusqu'au dernier MOVIGEAR® SNI

7
2

Ordre des phases : respecter I'ordre des

phases afin de garantir un bon fonctionnement
— = T de la communication SNI

I LE (version connecteur M23 SEW) :

L1: Marron
L2 : Noir
L3: Gris

- Régler les SWITCH sur le couvercle MOVIGEAR® SNI

Interrupteur S1 : réglage de 'adresse de l'unité MOVIGEAR® dans
la plage de 0 a 9 soit un maximum de 10 unités MOVIGEAR® SNI
Adresse SNI 0 1 2 3 4 5 6 T g

s11 - X - X - X - X - X
s12 - X X - - X X -

$13 - - - - X X X X

$1/4 - - - - - - -

X = ON

- = OFF

Interrupteur S2 : réglage du mode d'exploitation :

Positionner le SWITCH en mode VARIABLE

Mode SNI-SEWOS SNI-MOVILINK SERIEL VARIABLE
s21 - X X
s2/2 - - X X

X = ON

- = OFF

SEW-USOCOME
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

1.2. MOVIFIT® FDC

EBOX "MTC...-....-00"

[9]

8]

[1] Mécanisme central d'ouverture et de fermeture
[2] Interface de service EtherNet (sous le bouchon presse-étoupe)
Utiliser exclusivement des bouchons presse-étoupe de référence 1 813 062 3!
[3] Interface USB (sous le bouchon presse-étoupe)
Utiliser exclusivement des bouchons presse-étoupe de référence 1 813 062 3 |
(4] ::liodes c:e fonctionnement pour entrées et sorties (inscriptibles), communication et état de
'‘apparei
[5] Interrupteurs DIP S13 (réservés), ne pas modifier les positions des interrupteurs !
[6] Interrupteurs DIP S11 (réservés), ne pas modifier les positions des interrupteurs !
[7] Interrupteurs DIP S12 pour sélection du protocole de communication
PROFINET ou EtherNet/IP
[8] Carte mémoire SD
[9] Connexion avec le boitier de raccordement

Interrupteur DIP 512
1 2
Attribution de I'adresse [P Protocole Ethernet
'ON ' DHCP / Paramétres IP sauvegardés | PROFINET IO
OFF ' Valeurs par défaut " EtherNet/IP ou Modbus/TCP

Interface de service Ethernet
Adresse |P standard Masque de sous-réseau Passerelle par défaut
192.165.10.4 255255 2550 192 .168.10.1

& Les DIP Switch S11 et S13 ne doivent pas étre modifiés de leur réglage d'usine.
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

2. Utilisation du logiciel MOVITOOLS® MotionStudio
2.1. Relier le PC au MOVIFIT® FDC

Matériel de Type de liaison Dans le cas ou 'voug utilisez le cable Ethernet,
raccordement assurez-vous d'avoir une adresse IP fixe autre que
Cable USB livié avecle | .. . 192.168.10.4.
module USB11A Exemple : 192.168.10.67
Liaison
Cable Ethernet RJ54 Ethernet

2.2. Démarrer le logiciel MOVITOOL S® MotionStudio

Créer / ouvrir un nouveau projet :

Vous avez la possibilité...

...de créer un nouveau projet ou ...d'ouvrir un projet existant
Bienvenue dans MOVITOOLS@-MotionSmdi- ﬂ‘ [ Bienvenue dans MOVITOOLS ®-MctionStudio |i|1
MOVITOOLS" MOVITOOLS"
MOTION STUDIO MOTION STUDIO
Willkommen! Welcome! Bienvenue! Willkommen! Welcome! Bienvenue!

[ € Nowveau projet

[ & Nouveau projet
& & Ouvrir un projet Effacer la liste

= ¢ Ouvrir un projet Effacer |a liste

[~ Toujours lancer le demier projet

MOVITOOLS®-MotionStudio gL o ey
|

= 2

[~ Toujours lancer le dernier projet

| [MOVITOOLSE-MotionStudio

Dans le cas d'une création d'un projet, donner un nom a ce nouveau projet :

H Indications générales

|| Désignation du projet:  Exemple_projet 4—-’——{ Nom du projet
Répertoire cible: C:\Users\formation\Documents\ SEVW\Mation Studio®\Projects
@] Cré Tt i e I er e ot S I B A 3 B
[¥] Créer un sous-répertoire de projet dans le réperioire cible \ Consell . Ialsser Ie repertOIre
cible proposé par défaut
Fichier de projet: C:\Users'fomation'\Documents* SEW"Motion Studio®\Projects\Exemple_projet'Exemple_projet sewproj
Auteur: < . .
Facultatif : des annotations
Description: .
. sont possibles
Réseaux
B Résesu (Sériel) A
¥

=+
X
MOVITOOLSE-MotionStudio
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2.3. Préambule

Aprés l'ouverture/création du projet, vérifier que la case "inclure firmware pour MOVI-PLC®" soit décochée.
Cela permet un gain de temps lors des différents transferts.

Pour cela cliquer sur : [Réglage = Option]

=) MOVITOOLS®-MationStudio - [WENCKERT*
Projet  Editer Réseau  Aperqu  Utilitaire | Réglages | Fenétre  Aide
-8B EBOD 6 E 1|+ 2 Mode 4 1 Bl
_Projet / Réseau Langue ' Je de démarrage outils|
ﬂ MCO78 | Options... |
--A) MCO7B Droits d'accés...
MCO7BE_Esclave er un nouveau
ﬂ ~ Extras » bjet ou charger un
-4 MDXE1B et
-8y MCH Compact
“ MMD
DHR Sélectionner mode
"'u de connexion et
E FDC configurer réseay

Une fenétre va s'ouvrir :

Options M

Coe [ Démarrage application
Fin de I'applicatif Fenéire de démarrage
Affichage
Toujours lancer le dernier projet
Meode Online

Afficher page de démarrage outils 3 I'ouverture

Communication

Aide

Divers

MOVITOOLSS-MationStudio [ ok anuer

Sélectionner [Divers]

Options u

Divers

Gestion de projet

Démarrage application

|
Findel'spplicatit |
|
|

Affichage
Pendant transfert war.—>PC et PC-—->var. des données appareil...
Mode Online garder automati le projet
- F -
Communication |[ ...Inclure firmware pour MOV PL(}
Aide | Lors de |a suppression de |'appareil du projet, le supprimer
Egal du réseau.

Afficher les derniers menus utilisés dans le menu contextuel

Exécuter fonctions de transfert de paramétres seulement aprés
confirmation

Applications externes

Fermer en quittant MOVITOOLS® MotionStudio

MOVITOOLSE-MotionStudio [ ok amuer |y

La case "Inclure firmware pour MOVI-PLC" doit étre décochée.
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2.4. Configurer la communication

Remarque :

Aprés l'ouverture/création du projet, il est nécessaire de paramétrer le mode de communication :

Projet  Editer | Réseau | Apercu  Utilitaire  Réglages Fenétre  Aid
0=~ H By Créer. Scanning
Projet / Réseau Activer b
ﬂ Default Ex Supprimer
Afficher désignation appareil #réer L
Afficher type d'axe
(e
@l Configurer tous les appareils...
— Ces réglages sont accessibles via le menu :
| {i] Raccorderments de communication... = - - L
lection | Réseau / Raccordement de communication
Mode remote...
Caractéristiques...
T\
|
Régler une communication : . .
—d " Régler le port Ethernet adéquat :
Ethernet
_ ) Adresse IP
Configurer les raccordements de communication @ oo = |
. . ] Activer (1) Ethernet
Ethemet »x - ,:m!‘.'er Ether(?at. non
] Activer SMLP: oui Réglages SMLP | Réglages Ethercat
- S«mver SMLP !ClEWIELr standard
Activer Réglages de base
:] Time out 1000 #|ms  (Standard: 1000 ms)
Adresse |P Broadcast  192.163.10.255
Durée de scanning Broadca 1 s andard: 1s)
Listes dadresses
= PR i Désactiver les autres liaisons de
communication
MOVITOOLS®-MationStudio OK {: e Valider les réglages en cliquant sur OK

En cas de modifications des
raccordements de communication,
veuillez les valider en cliquant sur OUI

MOVITOOLS ®-MotionStudio

Modifier raccordements de communication

Cette opération a entrainée lnvalidité de certains noeuds du réseau ; ils doivent &ire effacés. Voulez-vous continuer 7

B4 S

25 Démal’rer Ie Scannlnq du réseau iR SNI1 - Eiage de pussance Gestion des don
o4 sne Gérer les jeux de Gépandante de
B SNIZ-Bage de puissance paramétres
=45 SNI3

Cliquer sur I'icone [ Seanning poyp

-4 SNI3- Eiage de puissance

<]

afficher les appareils disponibles L
Applicatifs
Editer vue
.-9 Application Confi

Arborescence réseau
Visualisation des appareils raccordés a la
liaison Ethernet

T
|

Programmation

Créer un nouvez

seau

ﬁ Ethemet
-4 192.168.10.4: MTF CCU

(online):
Création d'un no

-l SN Gestion des vers
i B . MTC-R95A N Outil pour |a ges
Le MOVIFIT® FDC ainsi que les TR e eoriner) ® [
MOVIGEAR® SNI sont détectés T —
f3 SBus2
iy inteme applicationBuilde

outil pour a gén
diagnostics spéc

1]

L'appareil raccordé est affiché avec son adresse et sa signature.

Ne pas oublier de glisser I'appareil reconnu dans la zone "projet/réseau”

SEW-USOCOME
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2.6 Configuration des appareils dans le projet

Cliquer droit sur "Ethernet" puis
cliquer sur l'icbne "Configurer les

H " | Ré
appareils (Ethernet)" pour a I
, . | Ot Scamning Online (Ethermet)
trar)sferer les appareils dans votre iy / chr.gul, e |
prO]et /ﬂ Raccordements de communication...
[ Mkiabid
B 1: [sans nom]

Arborescence réseau : 2 z:’;_

Permet de remonter l'arborescence i inteme

appareil dans le projet

o
H
)

7 = n| T |
Do ale s
i 1 - |
Configurer les appareils
Veuillez les appa a gy
L MTF_CCU 1
@  Ethernet) 192.168.10.4: MTF_CCU \ SNI\ 0: 201M1 Désignz 201M1
Lp Ethernet | 192.162.10.4. MTF_CCU \ SNI . 0: 201M1 \interne \ 1: [s..  Désigne 201M1 - Etage de puissance “\
La sauvegarde dans votre projet se
compléte par un transfert des données
du variateur vers le PC
Transférer signatures dans appareils Online
MOVITOOLSS-MationStudio K Sanien
Configurer les appareils ﬂ

MOVIFIT® FDC SNI standar...

—

Transfert var.-->PC

MTF_CCU MTF_CCU

I}
¥ @® mrr_ccu
[F] @& 2011

|Z| L B 201M1 - Etage de puissance

MOVITOOLSE-MotionStudio OK o anner |y
Projet | Réseau Lorsque la sauvegarde est réalisée, les
paramétres et la signature de la configuration
ﬂ Essai? sont enregistrés dans votre projet
@ MTF_cCu
=@ 2011

- B 201M1 - Btage de puissance
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3. Configuration avec "Application Configurator"
Ouvrir I'Applicatif Configurateur Online [Clic droit sur le MOVIFIT® FDC]

Projet/ Réseau q]
Général
Creéer un nouveau
rojet ou charger un . "
Eroiet : Comparaison (Online):
. : Outil pour la comparaison
(W MGF OLT (jeux de paramétres, vari:

Sélectionner mode
de connexion et

= Mise en route
configurer réseau

iz c B "
Gestion des données (Onli
Gérer les jeux de ‘

paramétres

Applicatifs
E, Réseau —_— . . . .
-y Ethemet Travailler avec Application Configurator (Online)
=Y 52 160,104 llApp“mmCmﬁgummm::;“'e' +2) |appication configurater (¢ Permet de configurer I'applicatif en
-] SN = I o fonction de la chaine cinématique
H BE 2. Arborescence paramétres (Onling)

2@ oM

E‘*ﬁ 2 Comparaison (Onling) Frogrammation

Mise en route 3

SBus 1 — 3 i
E SBUSZ | Applicatifs » [ Application Configurator (Onling) d{eDsn:
y Programmation » appareil (firmware
S —

Diagnostic

Documentation

Diagnostic

Afficher état appareil Online o . )

n ) ApplicationBuilder (Onling)

w0 Affecter appareil configuré... m Outil pour la génération de

E Gérer jeu de paramétres appareil » diagnostics spécifiques clie
Insérer médium 3

3 Supprimer Documentation

Caractéristiques...

E7 ] Manual diagnose (Online):

Ensuite sélectionner [Créer une nouvelle configuration]

Page de démarrage

Application Configurator

- Configuration des applicatifs

- Diagnostic des applicatifs

- Moniteur données-process pour applicatifs
- Trace pour applicatifs

= *

uvric uvir .
| l ‘depuis contréleur j ‘ depuis fichier l ‘ Diagnostic ‘ l Packs VARIOLUTION®

i) « |Online
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

Configuration du MOVIFIT® FDC

MOVIFIT® FDC SNI standard Realtime CCU

Axe unique  Multi-axe  Effacer Fonction Simulation Enregistrer
Simulation Interface [l Type Données-process

Désignation contrdleur d'axe d'appareil Applicatif Nombre Disposition Configuration
| | | | | Acomstue v |

0 SEW Controller 2 ﬁ

ot Extended Configuration SEW-Centroller = =) _E |j
Configuration avancée c oleur SEW
Intervalle de bit Togale @ 100 [ms]
Données-process ByteSwap (dés.=Intel,act.=Motorola compatible) @[désacnvé(e) v]
Canal-paramétres dans lesdonnées-process @[ECﬂVé(E} ']
Configuration 10 { []=Entrée, [¥l=Sortie ) Oowo Oo1s
[Opio1 OpD1g
. . Opomoz dorio
Configuration IO : / i —
3 Configuration des entrées ou sorties, Do+ O o1z
m au ChOIX O pD1s dpriz
w [ D16 D114
[ Qo7 O bIis
=
Q Transférerla désignation des axes dans les appareils. @ | activé(e) -
<O
|
Conseil :  Activer le canal parametres (pour des utilisations ultérieures ... limitation couple des MOVIGEAR® par

exemple)

3.1. Configuration des axes MOVIGEAR® SNI

Sélectionner [Axe unique] pour rajouter un axe MOVIGEAR®

Renseigner : le nom, l'adresse SNI, le type d'applicatif, configuration de I'applicatif

MOVIFIT® FDC SNI standard Realtime CCU

& 3

Axeunigue Multi-axe Effacer Fonction SirnLEﬁon Enregistrer
Simulation Interface Adresse Troe Données-process

Désignation ‘ contréleur d'axe d'appareil Applicatif Nombre Disposiion ~ Configuration

|
0 SEW Controller 8 Configuration o

18 MOVIGEAR_0 ] [sm »| 0 |moviGEAR/DRCSNI ~ |consignedevitssse D v | 3 (9 .. 11 ) Configuration |+ | /.

| | | | | Auomstique & ||

Remargues importantes :

Les adresses SNI peuvent ne pas étre dans |'ordre, mais il ne faut impérativement pas créer d'interruption dans
I'adressage des axes.

Les adresses commencent toujours par 0 jusqu'a 9 ; garder une suite logique dans l'adressage des appareils.
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3.2 Applicatifs

Lors de la configuration des axes, vous avez la possibilité de choisir I'applicatif en fonction de votre systéme.
Le configurateur propose plusieurs choix, cliquer ensuite sur "Configuration” :

Données-process

terfface  Adresse Type ) - i :
atréleur daxe  d'appareil Applicatif Nombre Disposition  Configuration
| | | | Avomatioee - |
8 Configuration |
~| 0 |MOVIGEAR/DRCSNI ~ ||Consigne de vitesse 3D ~| 3 (( 9 .. 11 || Configuration |+ | /.

Définition

Pos, rapidelent 1PD
Pos, rapidelent 3PD
Poz. rapidelent 6PD
Consigne de vitesse 1PD
Consigne de vitesse 2P0
Consigne de vitesse 4PD
Consigne de vitesse 6PD
Position. par bus 6PD
Module universel 4PD
Module universel 6PD
Module universel 7PD
Module universel 10PD

Contrdle de vitesse pour
variateurs de fréquence,

Transfert des données vers
'automate en amont

Positionnement de type petite
et grande vitesses ; cette
solution permet de corriger les
erreurs de positionnement

Utilisé pour des applications régulées en
vitesse ou en positionnement

Fonctions additionnelles : TouchProbe,
Synchro...

Fonctionnalité

6 vitesses et 4 rampes via Bus

Spécification de la vitesse et
rampes par Bus de terrain

Transfert des E/S du variateur

Interface graphique pour la
mise en route

Moniteur pour le contr6le du
bon déroulement process

Fonction variateur mode Jogg,
positionnement GV/PV

Applications en contréle de vitesse

Applications en positionnement :
- Positionnement linéaire ou sans fin
Positionnement relatif ou absolu

Gestion TouchProbe
Synchronisation vitesse maitre / Esclave

4 Profils de données process: 4DP / 6DP /
7DP et 10DP

Convoyeurs a rouleaux et a

Exemple chaine Convoyeurs
d'application Table élévatrice Plateau rotatif
Plateau tournant
Remargue: Engénéral: Pour larégulation de vitesse : Consigne de vitesse 3DP ou 4DP (si carte GIO)

Module universel 4DP ou 10 DP (si carte option GIO)

Le module universel a I'avantage d'avoir un mot de commande identique qu'importe le profil Données Process.

SEW-USOCOME
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Dans le cas d'un pilotage en "Consigne de vitesse 3PD" il suffit de renseigner les rampes d'accélération et
de décélération. (Rappel : les 2 rampes correspondent aux bits 1 et 2 du mot de commande.)

e
| ¥4 Application Configurate

MOVIGEAR_0:VelCtrl_3PD (MOVIGEAR_SNI)

‘ Rampes d'arrét

‘ Limites d'utilisation

Limites systéme

Temporisation Marche/Arét Rampe configurée active

Temporisation Marche/Arrét rapide

Parametres

"“l IPNISUCLOW@STOO LIAOW

& Importer configuration Annuler | & Précédent Suivant

Cliguer sur "Suivant” puis "Terminer".

Il est possible d'enregistrer la configuration d'un axe pour la transférer & un axe devant réaliser les mémes fonctions.
Pour ce faire, avant de cliquer "Terminer”, cliquer "Exporter configuration”. Nous verrons dans le prochain chapitre
gu'il est possible d'enregistrer la configuration compléte de I'Application Configurator.

| ¥4 Application Configurata

MOVIGEAR_0:VelCtrl_3PD (MOVIGEAR_SNI)

- Exporter configuration

&

= .

3 /T Documenter configuration s
fifeljer

Lors de la configuration du prochain axe, il n'y aura plus qu'a importer la configuration précédemment enregistrée en
cliguant "Importer configuration”.

[ ¥.4 Application Configurato
pp! ]

MOVIGEAR_0:VelCirl_3PD (MOVIGEAR_SNI)

‘ Rampes d'arrét

‘ Limites d'utilisation

Limites systéme

Temporisation Marche/Arrét Rampe configurée active > 1300

Temporisation Marche/Arét rapide 1.300

Une fois la configuration de I'applicatif de I'axe terminée, un icone indiquant la validité de la configuration apparait.

= MOVIFIT® FDC SNI standard Realtime CCU

Axeunique Multi-sxe Effacer | Foncton | Smdaton | Envegistrer
Simulation s fiheme Type Dunneﬁf?ru( . "
Désignation contréleur d'axe d'appareil Applicatif Nombre Disposition onfiguration
| | | | | Avomatqe
0 SEW Contraller 2 Configuration | &
1 . MOVIGEAR_0 [C] | s 0 | MOVIGEAR/DRC NI+ | Consigne de vitesse 3PD 3 i 3 Configuration |+ | &
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3.3 Transfert de la configuration au contréleur

Lorsque tous les axes sont configurés, il est nécessaire de transférer la configuration compléte au contréleur. Pour ce
faire, cliquer "Suivant".

Configuration -
( MOVIFIT® FDC SNI standard Realtime CCU
¢
Axeunique Multiaxe Effacer | Fonction | Smulation | Enregistrer
Simulation e adresse o Domnées-process _—
Désignation contrdleur  daxe  d'appareil Applicatif Nombre Dispostion  Configuration
I [ | I | avomaiae » ]
0 oW Contole : v
1 ‘ MOVIGEAR 0 [T s 0 | MOVIGEAR/DRC SNI ~ | Consigne de vitesse 3PD Bl B canfwguranan#’

« i 3

TG Foce tner @) Frechiont

A cette étape, il est possible d'enregistrer la configuration compléte pour l'importer dans un projet identique
ultérieurement.

Cliquer "Enregistrer configuration compléte". Enregistrer la configuration dans le dossier source du projet
MotionStudio. (Dossier proposé automatiquement a l'ouverture de la fenétre d'enregistrement)

Cliguer "Transfert".

- E Enregistrer configuration complate
(B
(= .
. /f Documenter configuration fr=rs
fifeljer
I i, Transfert
=
(A Temtm =D @ Sans logiciel contrsleur églag @t
Online 18234887 180 100
) Aveclogiciel contrdleur ) Tous les réglages
Offline 18234887 180 100 - -

Au premier transfert de la configuration dans le controleur,il est nécessaire de transférer également le

n 1~ A 1"
logiciel contrdleur”.
(= Sanslogiciel contrdleur (uniguement réglages)
@ Aveclogiciel contréleur

Pour importer cette configuration lors de la préparation d'un autre projet, a l'ouverture de I'Application
Configurator, cliquer "Ouvrir configuration depuis fichier".

Vecsion B Rofesce Uniquement réglages modifiés
online 0 0 0

AppNr
@ Tous les réglages

Offline 18234887 180 100

Quyrir configuration

Ouvrir configuration
depuis contrdleur

depuis fichier

Créer nouvelle mnﬁguratmn] [

& |Online

o i

1! )

Diagnostic

SEW-USOCOME Page 13 sur 31



MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

3.4 Exemple de configuration avec le module universel 4DP

¥4 Application Configurator & - - . =|E
Movigear 0:Universal 4PD (MOVIGEAR_SNI)

Mise a 'échelle position

| @

Groupe d'appareils

Fl

Course

0

65536 Inc
1

Tour

Mise 3 I'échelle distanc

65536 Inc
1 Tour

[7] Saisir facteurs de mise a I'échelle manuellement

Mise a I'échelle vitesse et accélération

Unités systéme MOVIDRIVE® non -

DOGEOEOEEOEEEEEEEEE

Base de temps min -

Nombre de chiffres aprés la virgule dans les données-process

@
©
L=
[S)
o)
(0
Q
iL]
S
[}
=]
v
3]
B
=]
‘0
£
(1=}
A
[}
fa

Pasition x 0
Paramétres de dynamisme x 0
Possibilité de travailler en unité utilisateur :
ex : Inc/mm (insérer le mécanisme, rapport de réduction, pas de vis, poulie ....)
Pour déterminer le rapport de réduction du MOVIGEAR® :
Ouvrir I'arborescence parametres (Online) du MOVIGEAR®
[Clic droit sur le MOVIGEAR® SNI - Caractéristiques réducteur]
B | Reseau
=y Ethemet
=@ 192.168.10.4: MTF CCU
L Arborescance ] MOVIGEAR® B étage de puissance\Afiichage de valeurs\Carag
9 “‘ 0 Auis_1 =43 MOVIGEAR® B étage de puissance
-y itame =453 Mfichage de valeurs
Lo ,gwf; SNI1 - Etage de pu_1 g \E.tiaal;eurs-pm?less Rapport de réduction “numérateu”™ 5185
B 1: Ads apparei
By inteme --[=| Ertrées binaires Rappeort de réduction "dénominateur” 280
W orties binaires N
- 2 M; I5E 1. Arborescence paramétres (Onling) g gaﬂmd;ﬂiques de F'epparei \Cetriebeiibersetzung 1852
B'ﬁ inteme 48 2 Mode manuel (Online) . % MNembre de trains réducteur =
B 15N 3. Gestion des données [Online) [-E8 Historque des défauts 0-4
"Bl SBus1 ¥ 4. Comparaison (Online) --[=]| Moniteur données-process
'3 SBus2 & 5. Scope(Onling) =424 Consignes et rampes accélération / déc
13 inteme e =] Contréle des consignes
2 Comparaison (Cnling) =| Rampes de vitesse
Mise en route » L =] Consignes fixes
Diagnostic » {8 Caractéristiques entrainement
— (B3 Afectation des bomes
Afficher état appareil Online ’— -{# Fonctions de diagnostic
B Gérer les composants (SNI2 - Etage de puissance)  » -8 Fonctions technologiques
c - @ Pilotage du moteur
aractéristiques... — -{E8 Fonctions spéciales

Renseigner le rapport de réduction dans I'application configurateur en mode module universel :

[Clic rapport de réduction complémentaire - Rapport de réduction du i]

Mise a ['échelle position

Groupe d'appareils

ST =

Course

-
= ' mmr, s % Rapport de réduction du I —
| l !{i 230
=l E

5185

Tour

Mise a I'échelle distanc

8495104 Inc

m

[7] Saisir facteurs de mise a I'échelle manuellement

Mise & ['échelle vitesse et accélération

Unités systéme MOVIDRIVE® oui -

Base de temps min

SEW-USOCOME Page 14 sur 31
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MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI
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Lorsque les rapports de réduction sont renseignés, il faut encore saisir le type de fonctionnement du systéme,

exemple ici : convoyeur de bouteilles

Mise & I'échelle position

Groupe d'appareils

o XXX

Course
65536 Inc 5185/280 10,000
1 0,054 fH A A|O0005
— W) —
Tour Tour m

Mise & I'échelle distanc

[ —_

Renseigner les caractéristiques de la mécanique : exemple : 10 tours réducteur = 1 m convoyage

r
o) Unité utilisateur
Exemple:
Facteur Unité ST
0.15 'm = 1
10
Tour = 1
1
Décimal ~
7 -
N~ Fraction
10 | Tour

=)
Unité utilisateur
Bouteille
015m
m

Puis sélectionner "Unités MOVIDRIVE®" : [Oui]
Cela permet d'utiliser l'unité incrément codeur.

¥4 Application Configurator

Axis_2_ Applicatif CCU universel (MOVIGEAR_SNI)

Mise a I'échelle position

Groupe d'appareils

X XXX

Course

65536 Inc 5185/280 10,000

A

Tour Tour m

Mise a |'échelle distanc
84951040 Inc
m

[ Saisir facteurs de mise a I'échelle manuellement

Mise & I'échelle vitesse et accélération

Unités systéme MOVIDRIVE®

HEGOEEEEEEEEEEEEIER)

Base de temps

g
o
=
[
@
o
@
R%)
£
@
=
0
Q
B
=
-Q
£
©
o
©
o

Nombre de chiffres aprés la virgule dans les données-process

Position

Paramétres de dynamisme

| olprusuocuo@ST1O00 LIAOW

Valider

SEW-USOCOME
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Lorsque les axes sont configurés, le logiciel signal par une coche que la configuration est préte a étre transférée
au MOVIFIT® FDC

Simulation et ol Type Données-process

Désignation contréleur d'axe d'appareil Applicatif Nombre Dispostion  Configuration
| | | | | | Avomsige v |

0 SEW Controller 8 P
1 . m BN 0 |MOVIGEAR/DRC SNI ~ |Module universel 4PD 4 |( 5 | 12 || configuration | |7
2 . Axis_2 ] [sn 1 [MOVIGEAR/DRC SNI | Consigne de vitesse 3PD 3 |([13][15 )| configuration |+ | <
T .

3 . Axis_3 [T st 2 MOVIGEAR fDRC SMI Consigne de vitesse 4PD 4

Transférer la configuration ; cela peut prendre plusieurs minutes, NE PAS COUPER LE 400 V NI LE 24 Vpc

Le transfert avec logiciel contrdleur sera a réaliser uniqguement la premiére fois :

6 Transfert
"G
AppNr  Version  Release @ sans logiciel contréleur {uniquement réglages) Uniquement réglagesmodifiés
Online 18234887 120 300
(@ Aveclogiciel contréleur @) Tous les réglages
offfine 18234887 120 401 - 2

Lors des futures modifications, il ne sera plus nécessaire de transférer le logiciel contréleur :

" 7 Transien

Grelr  WemEm s @ Sans logiciel contréleur (uniquement réglages) ) Uniquement réglages modifiés
online 18234887 120 401
) aveclogiciel contréleur ©) Tous les réglages
Offine 18234887 120 401 : =

Lancer le transfert et attendre jusqu'a la fin du transfert puis cliquer sur suivant :

> "
-

ges) (7) Uniquement réglages modifiés

@ Tous lesréglages

& Page cémar| &
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4., Mode manuel

Mode manuel : le mode manuel permet de prendre
Clic droit sur étage de puissance : [Mise en route & Mode manuel] | @ main sur lentrainement sélectionné.
[Activer mode manuel]
=il Le pilotage est intuitif, direction gauche/droite et
-9 19216810, MOVIFT_FOC vitesse de rotation
H E ‘5:'\ 0 Ais_1 MGx2-503-300c-B-00
: eIy inteme SNu;uEigE o ' . .
Y1200 o s Remarque : I'entrainement va entrer en rotation,
: s «# 1.Mode manuel (Online) l ~
I ]} tormmee pmemaie fouine assurez vous que ce mouvement n'entraine pas de
i B 1:fsans nom] r o = — riS t’ : I h A
bz 7 Comparszon (Onine) que matériel ou physique
inteme Mise en route »
H = r; 1: SNI3 - Btage de puissant Diagnostic » ; .
e A Gt e O — Important : désactiver le mode manuel avant de
| E;iu':j 0 Gérerles composants (SMIL - Etage de puissance)  » quitter
Caractéristiques.
Mode manuel
v
Maximum
Grande vitesse: Mode manuel
/ \vﬂmwe v
Maximum Etat
Minimum r al
Mode manuel [— J

Verrouillage ~ Arrdter Arrdt  t

IAVEN

2000

Débloguer

DynaStop
“
et

W)

Timin

5

Timeoutls] 5

Time out[s]

. Erirées 01234567
Mirimum Diog.o7 H0000000
Consi Pil DIT0.17 o . . . . . .
— Verrllge Areter Attt || Attention ! une consigne appliquée redevient active une fois le mode
Grande vitesse Activer mode manuel D000 05 MMO0O00 P l\i manuel quitté,
0 0 |imn pore.r7 - LOOOOO0D Voulez-vous réellement quitter le mode manuel ?
Petite vitesse 201
ﬁ 200 Timin U

5. Pilotage des axes depuis I'onglet "Diagnostic"

Ouvrir la fenétre DIAGNOSTIC dans le menu "Application Configurator"

Quvrir configuration
depuis contréleur

Quvrir configuration

Créer nouvelle configuration e
g depuis fichier

Diag

| N | |

nostic l l Packs VARIOLUTION®

Dans le diagnostic les axes doivent étre connectés (cela peut prendre plu
configuration)

sieurs minutes aprés un transfert de

Vue d'ensemble | Moniteur DP | Trace | Diagnostic avancé

=
m Moniteur actif 5 Reset tous les axes Arréter tous les axes
{ Simulation activé(e)
Référencé Défaut Application
Variateur libéré Defaut FB Etat
Désignation connecté ‘ ‘ Défautdispositif
SEW-Controller Q O ct=t 1
Axis_1 000000 O cutru 2
Axis_2 0000 O 0 ® c:tru 2
Axis_3 000000 O cutru 2

Prét Détails

Pas de libération Détails
Détails

Pas de libération

Pas de libération Détails

SEW-USOCOME
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La LED vert claire doit s'allumer, preuve que l'axe est connecté.

En cliquant sur Détails, il est possible de piloter chaque Axe individuellement
Cliguer sur : [Moniteur actif] donner les consignes de vitesse et [Actualiser]

Axis_2: Diagnostic module Consigne de vitesse

— —
'\ 5'5?: Pilotage actf ‘ g Actualiser

@ Arréter tous les axes

1511000 tr/min

In

@ Verrouillage

© Marche/Arét rapide | Arét d'urgence
© Marche/Arét

@ Reset

O Prét

Vitesse réelle
Courant réelle

Jeu de rampes (act.)

Out
© Moteur en marche
@ Défaut global © Consigne de vitesse atteinte
Etat variateur 5
1511.000 tr/min
2,800
1000.000 1000.000 ms

Définition de vitesse | Définition rampes | Entrées binaires | Défaut |

@ Vvitesse fixe 1 150,000 tr/min
@ Vitesse fixe 2 300,000 tr/min
@ Vitesse fixe 3 500,000 tr/min
@ Vvitesse fixe 4 1000.000 tr/min
O Vvitesse fixe 5 1500.000 tr/min

Consigne de vitesse moteur 1500.000 tr/min

Il est aussi possible d'utiliser le moniteur DP pour piloter ou visualiser I'ensemble des données envoyées depuis

l'automate vers I'ensemble des entrainements.

(Environnement automaticien, détails des mots de commande bits par bits pour un meilleur diagnostic)

Vue d'ensemble Moniteur DP | Trace Diagnostic avance
m Maniteur actif Actualiser Suppr. DPIn j

Données d'entrée bus de terrain (API superposé->Contrileur)

Elcummandq’saus index
Ellndex 0
EDannées 0

El Sous-adressel/Sous-canall @ 1] 1]
Sous—adressd{saus—canﬂ 0 0

7 |Mot de commande

Sorties binaires

(0000000000000000_- |
(@

9 [Mot de commande

) 0000000000000000 - |

Consignadev’ltasa [ Tour/min ] 0
[17171 |accélération [ Tourf{min®s) ] 0
Décélération [ Tour/(min™s) 1 o

L (0000000000000000 - |
El&msigna de vitesse (1 digit = 0.2 1/min) [0.2%1)min ] 0
@Rampe [ms ] 0

" en

Contrdleur SEW Contrbleur SEW

00 - |°*

Axis_1 (Universal_4DP) Axis_1 (Universal_4DP)

Axis_2 (VelCtrl_3DP) Axis_2 (VelCtrl_3DP)

Données de sortie bus de terrain (Contrleur->API superposé)

Canal- parametres Canal parametres

-EtatJSnus -index

Indeu 0
lo 3 |pata 0
Sous-adressel/Sous-canall @ 0 0

Sous—adrassez,fSous—candZ 0 0

[0 7 |mot distat 1
|o 8 |Entrées binaires (0000000000000000 - |

[0 9 |Motdatat 2 00000000 -|

Vltessa réelle [ Tour fmin ] 0
Cnurantdesnma [0.1] 0
Résarvé(e) 0

[0 13 Mot dstat 2
Vitessa réelle (1 digit = 0.2 1/min}
Courant desortie 0

[ 0.2*1fmin ] 0

SEW-USOCOME

Page 18 sur 31



MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

USOCOME

6. Diagnostique des états et des défauts

6.1. Etats de la LED "USR" en face avant du MOVIFIT® FDC :

La LED "USR" indique I'état de la communication entre le contrdleur et l'interface "Diagnostic" de I'Application

Configurator.

L
Lo A,
OOO (PX?) % Ne } ‘
% % ? MOMFIT® FDC| |

EURODRIVE /

Pour les MOVIFIT® FDC de type CCU_MTC_R9 A et CCU_ MTC_R97_A, la LED "USR" a d'avantage de
significations possibles.

Etats de la diode

Couleur Fréquence Signification Causes/SquUons
possibles
Eteinte i Non prét Veérifier LED "PLC" et
Démarrage du systéme | LED "IEC Prog"
. " . Tous les axes sont
Vert Continu Prét, pas de défaut connectés, pas de défaut
Vert 1x clignotant Réservé
+ pause
Vert 2x clignotant Réservé
+ pause
Vert Clignotant Pilotage activé sur
(4Hz) I'interface "Diagnostic"
. Interrupteur de
JEIIE Cleiine consignation FDC ouvert
1x clignotant | En attente de données Tous les axes ne sont
Jaune - .
+ pause (Fonctionnement 24V) pas connectés
SR 2x clignotant | Data management en Data management actif
+ pause cours

Continu

Défaut sur le bus
systéeme

Défaut SNI (ex. double
adressage)

1x clignotant
+ pause

Défaut applicatif

2x clignotant
+ pause

Défaut appareil

Clignotant
(4Hz)

Timeout entre interface
"Diagnostic" et controleur

SEW-USOCOME

Page 19 sur 31



MOVIFIT® FDC et MOVIGEAR® SNI

6.2. Qualité de la communication SNI entre le contréleur et les axes :

Temps de scrutation :
Intervalle de temps entre deux interrogations d’un entrainement par le MOVIFIT FDC

Typiguement pour un réseau SNI constitué de 10 MGF

Temps scrutation 40 ms <t< 60 ms => Témoin VERT
Temps scrutation 60 ms <t< 100 ms => Témoin ORANGE
Temps scrutation 100 ms <t< 120 ms => Témoin ROUGE

Typiquement pour un réseau SNI constitué de 5 MGF (ou moins)

Temps scrutation 20 ms <t< 60 ms => Témoin VERT
Temps scrutation 60 ms <t< 100 ms => Témoin ORANGE
Temps scrutation 100 ms <t< 120 ms => Témoin ROUGE

Témoin Qualité communication SNI (Feu vert/orange/rouge)

Génémll sgUS_2  SNI ]\

= ’—M \ Qualité
Défaut NO_ERROR o 100

Sous-défaut |0

Maitre

Esclave

Esclaves configurés

Esclaves défectueux

[l Shve_1
[l Slave_2
[l Slave_3

Adresse de station

Etat

Etat comm

0
ACTIVE

ONLINE

100 LIAOW

Compteur de défauts |4

UOLOW &S

Communication:

" Fermer ? |

\ 7/
Compteur de défauts de télégrammes (nombres de télégrammes perdus) pour chaque esclave
(Slave_1 jusqu’a Slave_10).

Informations :

- Les compteurs de défauts individuels s’incrémentent en cas de dysfonctionnement de la scrutation des

entrainements SNI.
Le principe des courants porteurs SNI tolére et accepte des pertes de paquets de données (perte complet de
télégramme ou télégramme corrompu) lors de la scrutation, mais comptabilise leurs occurrences.
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Activation des compteurs :

- Les «compteurs de défauts » ne se lancent pas automatiquement a la mise sous tension du
MOVIFIT FDC.

- Pour activer les compteurs individuels des Slaves, il faut « double-cliquer » sur le symbole « petit
carré » de chaque Slave afin que le champ « compteur de défauts » des Slaves soit initialisé et que
le comptage démarre.

- Lavaleur des compteurs peut ensuite étre régulierement consultée.

- Les valeurs de compteurs d’erreurs doivent étre relativement semblables d’'un esclave a un autre.

- L'ouverture d’un interrupteur de consignation (option CSW-B) au niveau d'un entrainement,
provoque une augmentation rapide et importante du nombre d’erreurs dans le compteur de défaut.

- Les compteurs repassent a 0 dés que le MOVIFIT FDC est mis totalement hors tension.

Le menu « Diagnostic avancé » permet d’observer la valeur instantanée exacte du temps de scrutation de 'ensemble
du réseau SNI.

= Page de démarrage outils &) Application Configurator [FDC (MTC-R95A (PROFINET))] ®qbx

_W

AxisGroupBusPos o Désignation Valeur Mom de variable

AxisGroupControl ! di I
e 3 AverageCycleTime pii3 MoviPlcHandler.Out.Diagnostics.SBUS.SNI.Master. AverageCycle

= PxisGroupSNI_IO
AxisGroupSHI_IOLogic
AxisGroup Transparent
AxisGroupUniversal
AxisGroupVelCtr!
AxisHandler
AxisInterface
CamSwitchInterface
Fieldbus
MoviPlcHandler

- Config

In

- 10

- - Out

[#- Datamanagement
|-~ Diagnostics

i~ FBErmor

- FBErToriD

m

B~ EtherCAT
- SNI
- Master
- AverageCycleTime
- Error
i Quality
o State
*- SubError
[ Slaves
General -

-
<
g

Mode Lire

I R Page —

| Etat des appareils Online
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6.3. Codes de défauts, avertissements, statuts depuis le moniteur DP :

6.3.1. Diagnostique du contréleur :
(11

o — e
[0 1 |status word 1 (00000000(Z]

|| Bt00: Maintenace switch

[ Bito1: Toggle

[7] Bit02: Reserved

[ BtD3: Reserved

[7] Bit04: Dataset exists

[7] Bitos: Autoreload config.
[A] — | BitDs: Warning
[B] ——L"| Bit07: Error

Binlvirm*s | 0000000000000000 - |
15349131659
No. |Origin of the message |Category Status bit
[1] Controller Error [B]: Error="1"
Warning [A]: Warning = "1"
[B]: Error ="0"
Status [B]: Error ="0"
[A]: Warning = "0"

Statuts : Bit06 = False Bit07 = False

Code |Meaning Possible cause Measure
000 System startup The controller boots. Wait for the boot process to com-
plete.

001 Ready for operation OK -

010 Data management: Up- | The devices are sending datasets |Wait (the process may take several

load active to the controller. minutes).

011 Data management: Up- |All datasets have been sent to the |-
load finished controller.

012 Data management: The controller is sending datasets |Wait (the process may take several
Download active to the devices. minutes).

013 Data management: All datasets have been sent to the |-
Download finished devices.

014 Data management: You have to enable the data man- |+ Select [Startup] » [Data manage-
Control via inactive pro- | agement functions in order to con- ment] in MQVITOOLSG
cess data detected. trol them via the process data. MotionStudio.

* Enable the option "Enable control
of the data management function
via process data".

015 Data management: Pro- | A data management process Is Wait (the process may take several
cess active active (e.g. triggered via the data | minutes).

management interface or the auto-

reload function)

016 Data management: The data management is waiting *  Wait (the process may take sev-
Axes not connected yet | for all configured axes to be con- eral minutes).
nected. » Check the configuration (Are all
configured axes connected?)
020 Auto configuration is Refer to the setting information for bit 4 in chapter "Process data of the
being executed controller”.
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Avertissements : Bit06 = True Bit07 = False

Code |Meaning

000 No warning

Possible cause
OK

Measure

001 Simulation active

During configuration in the Applica-
tion Configuration, axes were con-
figured with enabled "Simulation”
check box. Consequently, the axes
are not controlled for real opera-
tion.

If the drives should turn, deactivate
the simulation using the check box in
the axis range. Or disable simulation
until the next restart by means of
the control bit in the process data.

002 Control mode via PD
monitor active

003 Simulation active and
control mode via PD
monitor

The axes connected to the control-
ler are no longer controlled via the
process data of the PLC.

See codes 001 and 002

For ending control mode, refer to the
chapter "Monitor mode and control
mode".

Défauts : Bit07 = False
|Code ‘Meaning

001 Configuration: no con-
nection to internal
power section

002 "External 10" error

003 Configuration: no
IPOSF=* present

005 Process data commu-
nication stopped to
lower-level devices
(GATEWAY)

006 Parameter channel: Er-
ror reading/writing para-
meter from device

Possible cause

No connection can be established
with the internal power section (for
example with MOVIPRO® SDC).

Short circuit or overload of the di-
gital inputs/outputs of the device.

An IPOSP=® program, which had
not been released, was loaded to
the internal power section.

Process data communication to
lower-level devices was stopped.

An error occurred while reading/
writing parameters via the para-
meter channel.

Measure
Contact SEW-EURODRIVE.

Check the cabling and project plan-
ning for the system.

Perform startup again with released
IPOSH=® application module.

»  Check the connection cable.

*  Check the communication set-
tings:
— |s the SBus address correct?

— Has the proper interface (SNI,
SBus) been set?

— Has "Drive Startup for
MOWVI-PLC® been per-
formed?

Check the control signals (see

chapter "Process data of the control-

ler"):

« Are subChannel and subAddress
correct?

* |s the index of the parameter cor-
rect?

010 Configuration: no con-
figuration available

011 Configuration: Connec-
tion to configured
devices could not be
established

012 Insufficient technology
points

No configuration files were found
on the controller.

The controller is unable to estab-
lish a connection with the con-
figured device.

3D card with insufficient techno-
logy points

Create a new configuration and
transfer it to the controller.

»  Check the connection cable.

*  Check the communication set-
tings:
— |s the SBus address correct?

— Has the proper interface (SNI,
SBus) been set?

— Has "Drive Startup for
MOWVI-PLC® been per-
formed?

SD card with more technology points
required.

013 Configuration file too
large

A configuration file is too large and
cannot be read.

Reduce the size of the configuration
file.

SEW-USOCOME
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Code

Meaning

Possible cause

Measure

020

Data management: Up-
load failed

Unable to transfer datasets from
the devices to the controller be-
cause the connection with one or
several devices was lost.

Check whether all devices that are
selected for data transmission in the
data management tool are access-
ible.

021

Data management: Up-
load failed — SD card
write protection active

Unable to write datasets to the SD
card.

The reason might be that write pro-
tection of the SD card was activ-
ated or that the memory is full.

» Deactivate the write protection of
the SD card.

*  Check memory requirement.

022

Data management:
Download failed

Unable to transfer the datasets
from the controller to the devices
because the connection was lost.

Check whether all devices that are
selected for data transmission in the
data management tool are access-
ible.

023

Data management: safe
stop/controller inhibit re-
quired

Unable to transfer (save) datasets
because "Controller inhibit""Safe
stop” condition is required.

Stop the device and set to "Control-
ler inhibit"Safe stop”.

099

Internal system error

Device signals a general system
error.

To rectify the error, refer to the notes
about the inverter state, online
device status in MOVITOOLS®
MotionStudio, and the information
provided in the documentation of the
concerned device.

100

101

110

Undervoltage 24 V
(MOVIFIT®)

Inverter voltage not ap-
plied (+24V-P)
(MOVIFIT®)

Actuator voltage over-
load DOOO
(MOVIPRC®)

111

112

Actuator voltage over-
load DOOO (MOVIFIT®)

Actuator voltage over-
load DOO1 (MOVIFIT®)

113

Actuator voltage over-
load DO02 (MOVIFIT®)

114

Actuator voltage over-
load DOO3 (MOVIFIT®)

Value falls below the lower limit for
the actuator voltage at outputs
DO00 through DOOD3.

Missing 24V_P for the integrated
power section (FC) or for the
lower-level MOVIMOT®,

The device connected to the digital
output exceeds the permitted val-
ues of the specification.

* Ensure sufficiently high voltage
supply at the outputs.

»  Check the cabling.

Check the cabling and project
planning for the system.

» Check if the device is possibly in
safe stop state.

Check the cabling and project
planning for the system.

* Check the specifications in the
documentation of the devices.

120

Sensor voltage over-
load Group1
(MOVIFIT®/
MOVIPRO®)

121

Sensor voltage over-
load Group2
(MOVIFIT®/
MOVIPRO®)

122

Sensor voltage over-
load Group 3

123

Sensor voltage over-
load Group 4

Short circuit / overload of digital in-
puts/outputs

Check the cabling and project plan-
ning for the system.

130

SNI fuse tripped

The SNI fuse has tripped.

Check the SNI fuse.
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6.3.2. Diagnostique du module application et du variateur :
13

Adsi(universdeeo) | |
Staus word a °

Bit00: Motor turning

Bit01: Inverter ready

Bit02: Referenced

Bit03: Setpoint value reached
Bit04: Brake released

[D] — ] Bitos: Error FC

[E] —— ] Bitos: Warning

[F] —— | Bit07: Error Application

Al:l:ud wvelocity [ Umdr. jrin ] 0
[0 7 |output current [*0.1] 0
Raserved 0

15349126795

o

Il

Il

No. |Origin of the message | Category Status bit

[3] |Application module” Inverter status [F]: Error application = "0"
[E]: Warning = "0"
[D]: Error FU ="0"
Inverter error [D]: Error FU ="1"

Application error [F]: Error application = "1"
[D]: Error FU ="0"
1) The position of [D], [E], and [F] may vary and depends on the configured application module.

Module application
Défauts : Bit05 = False Bit07 = True

Code |Meaning Possible cause Measure

001 Timeout sensor check: |+ Rapid/creep speed switch de- |+ Check and eliminate the cause of
Start rapid/creep speed fective error.

* Transported materal blocked
* Settime is too short

002 Timeout sensor check: |+ Rapid/creep speed switch de- Check and eliminate the cause of
Start - stop fective eTor.

» Transported material blocked
* Set time is too short

003 Speed too high when The speed is outside the con- » The stop switch is too close to
reaching the stop switch | figured speed hysteresis. the rapid/creep speed switch.
(in seldom cases: too + Extend the speed hysteresis in
low) the configuration.

004 Monitor timeout in con- | Connection between controller and Check the connection cable.

trol mode PC interrupted. +  Adjust the time for monitor

timeout.
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Code |Meaning Possible cause Measure

010 Mo connection with The controller is unable to estab- |+ Check the connection cable.
device lish a connection with the con- +  Check the communication set-

figured device. tings:
— |= the SBus address correct?
— Has the proper interface (SNI,
SBus) been set?
— Has "Drive Startup for
MOVI-PLC®™ been per-
formed?

o1 Axis without encoder: | Attempt to perform a function that |+ Usefcheck the encoder.
AxisMode is not suppor- | requires a drive with encoder. + Select the function without posi-
ted Example: Positioning or referen- tioning.

cing a MOVIGEAR® without en-
coder.

012 Invalid configuration Configuration parameters with in- |+ Adjust the configuration paramet-
parameters sent via valid values were sent to the in- ers.
MOVILINKE. verter.

Values that exceed the permitted
minimum or maximum values are
invalid for the MOVILINK® protocol.
Example: Wrong settings for the
system limits (e.g. rapid stop ramp
too high).

018 Insufficient technology | Not enough technology points en- |+ Contact SEW-EURODRIVE to
level abled for the required function of order additional technology

the controller. points.

019 Invalid values in the The maximally permitted values of |+ Check the configuration.
configuration the axis have been exceeded.

020 Travel command Required parameters missing +  Specify all required parameters
without sufficient para- |when starting a travel command before you start the travel pro-
meters (velocities, acceleration ramp, cess.

efc).

021 Input vanable too large | The command cannot be executed |+  Check the control signals.

or too small as the control signals are invalid.
Example: Operating mode 7 is se-
lected although only modes 1to 6
are available.

022 File cannot be written or | A corrupt file is stored on the con- |+ Contact SEW-EURODRIVE.
read troller.

030 Hardware limit switch Hardware limit switch reached + Check the travel range.
positive +  Check wiring (hardware limit

031 Hardware limit switch switches must be parameterized

negative

as NC contacts)
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Code |Meaning Possible cause Measure
032 Positive software limit  Software limit switch reached = Check the travel range.
switch = Adjust the setting of the software
033 MNegative software limit limit switches.
switch
034 Target position outside  The target position of a positioning |+ Check the calculation of the tar-
the valid range command is outside the range get position in the PLC.
specified via software limit »  Check configured values for the
switches. software limit switches of the re-
spective axis.
035 Start condition for oper- Not all conditions for executing the |«  Check all required conditions for
ating mode missing command have been met. command execution. For detailed
£ le- An axis is 1 i information, refer to the manual
xample. An axis 15 1o execule a for the respective application
positioning command without be- module
ing referenced. ’
040 "Operating mode selec- + Combination of operating mode |= Check the control signals (pro-
tion" error and sub-mode selection is not cess data).
permitted.
+ Selection is not permitted with
current axis configuration.
041 “Slave not ready” error  One of the selected synchroniza- |+ Check the slave state (there
tion axes is in error state. must not be any axis errors).
042 "Operating mode selec- Incorrect initialization during oper- |+ Check the startup parameters.
tion initialization” error  ating mode selection.
043 "Positioning calculation” + An error has occurred calculat- |- Check the target position.
error ing the target position.
+ The target position exceeds the
permitted range of values.
044 Function has not been  + A function was selected that «  Configure the function.
configured has not been configured.
+ Afunction was selected thatis |- Select the application module
not supported. with this function_
Example: The Touchprobe function
has not been configured but it is
activated via the process data.
045 Slave error The master stops because ofan | Reset the slave.
slave error. = Deactivate the function in the
master configuration.
047 Function not available  The master stops because of an = Expand the axis by this function.
slave error. = Change the axis type.
050 Mo encoder signal Faulty evaluation of the encoder |+ Check the encoder and the wir-
signal ing.
051  |Wrong direction of en-  Faulty evaluation of the encoder |+ Check the encoder and the wir-
coder rotation signal ing.
052 Referencing missing Attempt to position an unrefer- = Reference the axis.
enced axis.
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Code |Meaning Possible cause Measure
061 Lag Error of external Lag error occurred between motor |+ Check the encoder.
encoder (axis X1) encoder and external encoder. +  Check the mechanics.
0g2 Lag Error of external Lag ermror occurred between motor |+ Check the encoder.
encoder (axis X2) encoder and external encoder. +  Check the mechanics.
063 Lag Error of external Lag error occurred between motor |+ Check the encoder.
encoder (axis Y1) encoder and external encoder. «  Check the mechanics.
064 Lag Error of external Lag ermror occurred between motor |+ Check the encoder.
encoder (axis Y2) encoder and external encoder. +  Check the mechanics.
099 General FB error Error occurs during internal se- « Contact SEW-EURODRIVE.
quence of the controller software.
Refer to the module diagnostics for
detailed information on the FB
efror;
» Select the "Overview" tab on
the diagnostics interface.
» Click on [Details] to start the
module diagnostics of the re-
spective axis.
»  Switch to the "Errors" tab.
200 — | Error in AppModCustom | The possible cause is defined by | Refer to the documentation of the
250 the customer-specific application | customer-specific application module

module. for information on the procedure.
Variateur
Statuts : Bit05, Bit06 & Bit07 = False
DRIVE STATUS
High Byte | Description
0 24\ operation (MOVIGEAR/DRC - System Init)
1 Controller inhibit active
2 No enable
3 Standstill current
4 Enable
5 n-control (speed control)
6 M-control (torque control)
7 Hold control
8 Factory setting
9 Limit switch contacted
10 Technology option
11 IPOSplus® reference travel
12 Flying start
13 Calibrate encoder
14
15
16 Inverter is waiting for data
17 "Safe Stop" active
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Défauts : Bit05 = True

Code
défaut
Défaut 01

Défaut 06

Défaut 07

Défaut 08

Défaut 10

Défaut 11

Défaut 15

Défaut 16

Défaut 17

Défaut 18

Défaut 25

Défaut 26

Défaut 27

Description

Surintensité dans I'étage
de puissance

' Rupture de phases réseau

Tension du circuit intermeé-

dizire trop élevée

Défaut contrdle n

| Défaut IPOS

' Surtempérature du radia-

teur ou de I'électronigue

| Défaut codeur

Mise en service incomecte

| Défaut CPU

| Défaut CPU

Défaut mémeire non
volatile

Défaut borme externe

Défaut "Fin de course”

Réaction aux
défauts

Arrét immédiat
Wemouillage

' paramétrable

| Arrét immédiat /

Avertissement

Arrét immédiat
Avertissement

| Arrét immédiat /

Wemouillage

| Amét d'urgence /

Avertissement

| Arrét immédiat /

YVemouillage

Armrét immédiat
Yemouillage

| Arrét immédiat /

Wemouillage

| Arrét immédiat /

Wemouillage

Armét immédiat /
Wemouillage

paramétrable

Arrét immédiat /
YWemouillage

Cause [ Reméde

Court-circuit en sortie de convertisseur

—Verifier 'absence de court-circuit sur [2 liaison entre sortie de
convertisseur et moteur et au niveau du bobinage moteur.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

Rechercher une éventuelle rupture de phase au niveau des liaisons
d'alimentation.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

+  Rampe trop courte — Rallonger la durée de rampe.

+  Mauvais raccordement de la résistance de freinage — Verifier et, le
cas échéant, comriger le raccordement de la résistance de freinage.

+  Plage de tension d'entrée du réseau non admissible — Vérifier que
la tension d'entrée du réseau se frouve dans la plage admissible.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

La surveillance de vitesse a déclenché ; charge trop importante.

— Réduire 12 charge de I'entrainement.

— Augmenter [a temporisation de la surveillance de vitesse.

— Wérifier 1a limitation de courant ou de couple.

— Désactiver la surveillance de la vitesse.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effiec-
tuant un reset.

Programme IPOS erroné (p. ex. instruction non valable)

— Corriger le programme.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

— Mettoyer le radiateur.

— Abaisser la température ambiante.

— Améliorer 1a ventilation pour empécher l'accumulation de chaleur.
— Réduire la charge de l'entrainement.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

= Liaison par connecteur codeur coupée — Vérifier le branchemsent
du connecteur codeur sur la platine de raccordement.

+  Codeur défectusur — Contacter le service aprés-vente SEVV.

Codeur non &talonné

— Contacter le service aprés-vente SEW.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-

tuant un reset.

En cas de répétition du défaut, contacter |2 senvice aprés-vente SEW.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-

tuant un reset.

En cas de répétition du défaut, contacter |2 senvice aprés-vente SEW.

Défaut lors de l'accés a la mémoire non volatile
— Rétablir I'état de livraison et reparamétrer 'apparsil.

En cas de réapparition / répétition du défaut, contacter le service aprés-
vente SEW.

Une surveillance externe envoie un signal de défaut sur une des
entrees programmables.

— Eliminer le défaut extemea.

— Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en
effectuant un reset.

+  Unfin de course a &t atteint en mode IPOS. — Vérifier 1a plage de
déplacement.

+  Rupture de liaison ou absence des deux fins de course en méme
temps — Veérifier le cablage.
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Code
déefaut
Défaut 29

Défaut 30

Défaut 31

Défaut 32

Défaut 37

Défaut 39

Défaut 40

Défaut 41

Défaut 42

Défaut 43

Défaut 44

Défaut 45

Défaut 46

Description

| Défaut "Fin de course”

. Défaut time out amét

d'urgence

Sonde TF activée

Defaut IPOS

Defaut CPU

| Défaut "Prise de

référence”

' Défaut synchronisation

Défaut option Watchdog

' Erreur de poursuite

positionnement

Time out mode manuegl via
n'importe quelle interface

' Charge lxt / surveillance

UL

' Défaut dinitialisation

Mauvaise combinaison
moteur — convertisseur

Time out liaison SBus
interne entre la platine de
commande et 'étage de

puissance

Réaction aux
défauts

| Arrét d'urgence /

Avertissement

| Amét immédiat /

Avertissement

paramétrable

Arrét immédiat
Wemouillage

Arrét immédiat /
Wemouillage

| Arrét immédiat /

YVemouillage

| Arrét immédiat /

YWemouillage

Arrét immédiat
Wemouillage

| Arrétimmédiat /

Avertissement

paramétrable

| Arrét immédiat /

Avertissement

| Arrét immédiat /

YVemouillage

Arrét d'urgence /
Avertissement

Cause [ Reméde

+  Unfin de course a &té atteint en mode IPOS. — Veérifier |a plage de
déplacement.

+  Rupture de lizison ou absence des deux fins de course en méme
temps — Veérifier le cablage.

+  Rampe d'amét durgence trop courte — Rallonger 1a rampe d'arrét
d'urgence.
+  Entrainement en surcharge — Veérifier la détermination.

Surcharge thermigue du moteur ou court-circuit f rupture de liaison
avec la sonde de température

— Abaisser la température ambiants.

— Améliorer la ventilation pour empécher I'accumulation de chaleur.
— Réduire la charge de l'entrainement.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset ; respecter au préalable un temps d'attente d'une minute
minimurm pour refroidir le moteur.

En cas de réapparition / répétition du défaut, contacter le service aprés-
vente SEW.

Programme IPOS erroné (p. ex. instruction non valable)

— COmmiger | programme.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

En cas de répétition du défaut, contacter le service aprés-vente SEW.

Absence de came de référence

— Verifier les cames de référence.

Mauvais raccordement des fins de course

— Contréler le raccordement des fins de course

Type de prise de référence modifie durant la prise de référence
—Verifier le type de prise de référence sélectionné et les conditions
requises pour son utilisation.

Platine de commande défectususe ou liaison avec |a platine de
commande intermompue

— Contacter le service aprés-vente SEW.

Platine de commande défectususe ou liaison avec |a platine de
commande interrompue

— Contacter le service aprés-vente SEW.

Option défectususe ou liaison avec Foption interrompue

— Véfifier si le ventilateur de I'opfion est branché ou défectueu:.

— Remplacer l'option.

+  Rampes d'accelération trop courtes — Rallonger les rampes.

= Gain P du régulateur de position trop petit — Augmenter le gain P,
+  Tolérance d'emeur de poursuite trop faible

— Augmenter la tolérance d'erreur de poursuite.
— Werifier 'absence de point dur dans la mécanigue.

+ Ligison entre I'appareil et le PC interrompue — Vérifier et rétablir la
lizison.

Surcharge de l'étage de puissance

— Réduire |a charge du moteur.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-

tuant un reset.

+  Défaut matériel — Contacter le service aprés-vente SEW.
«  Mauvaize combinaison moteur - variateur — Remplacer
'électronigue.

«  Contacter le service aprés-vente SEW.
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Code
déefaut
Défaut 47

Défaut 50

Défaut 52

Défaut 53

Défaut 77

Défaut 89

Défaut 94

Défaut 97

Défaut 116

Défaut 119

Défaut 123

Description

' Echange cyclique de

données perturbé

Tension d"alimentation
interne trop faible

Défaut de pilotage
machine

Defaut CPU

| Défaut IPOS

' Uniguement avec moteur

electronique DRC :

surcharge thermigue du
frein

Défaut Checksum

Défaut lors du transfert des
paramétres

| Time out MOVI-PLCE

Défaut Safety

Défaut interruption
positionnement

Réaction aux
défauts

' paramétrable

Arrét immédiat /
Yemouillage
Arrét immédiat /
YVemouillage

Arrét immédiat /
Wermouillage

| Arrét immédiat /
Wermouillage

| Arrét immédiat /
Wermouillage

Arrét immédiat
Wermouillage
Arrét immédiat |
Wermouillage

| Amét durgence /
Avertissement
Arrét immédiat
Yemouillage

Arrét rapide /
Avertissement

Cause [ Reméde

' Défaut étage de puissance

= Absence de lizison SBus enfre le convertisseur MOVIGEART et
I'autornate. Contréler et &tablir 1a liaison, en particulier |2 résistance
de terminaison de ligne.

+  Perturbations CEM. Vérifier et, le cas échéant, améliorer le blin-
dage des liaisons de transmission des données.

«  Durée entre deux t&légrammes consécutifs supérieure 3 la durée
réglés (durés de time out). Raccourcir le cycle du télégramme.

Défaut platine de commande

+  Ligison avec le maitre AS-Interface interrompue — Vérifier et réta-
klir la liaison.

+  Liaison entre l'option AS-Interface et |a platine de commande inter-
rompue — Contacter le service aprés-vente SEW.

+  Défaut matérizl — Contacter le senvice aprés-vente SEW.

+  Fonctionnement sans codeur avec une vitesse frop petite
— Augmenter |3 vitesse.

= Charge en mode régulé trop élevée — Réduire la charge de
lentrainement.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

En cas de réapparition / répétition du défaut, contacter le service aprés-
vente SEW.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

En cas de répétition du défaut, contacter le senvice aprés-vente SEW.

Programme IPOS erroné {p. ex. instruction non valable)

— Corriger le programme.

Acquitter le défaut par mise hors puis remise sous tension ou en effec-
tuant un reset.

La bobine de frein n'est pas suffisants pour dissiper 'énergie en mode
genérateur.

— Installer une résistance de freinage.

Résistance de freinage mal dimensionnée

— Monter une résistance de freinage de taille supérieurs.

MEmoire non volatile défectususe

— Contacter le service aprés-vente SEW.

Défaut lors du transfert des données
— Relancer la recopie.
— Rétablir I'état de livraison et reparamétrer 'appareil.

Time out communication avec 'automate amont

Matériel Safety défectueux

— Contacter le service aprés-vente SEW.

Surveillance position cible en cas de reprise d'un positionnement
interrompu. Position cible dépassée

— Effectusr un cycle de positionnement complet sans interruption.
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